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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C. U. SHAH UNIVERSITY 

Summer Examination-2022 

 

Subject Name: Estimating, Costing and Contracting 
 

Subject Code: 2TE06ECC1    Branch: Diploma (Mechanical) 
    

Semester: 6        Date: 05/05/2022  Time: 02:30 To 05:30          Marks: 70 
 

Instructions: 
(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 

(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: 

 
(14)  

 a)  Expenses incurred on maintenance of equipment are including in____. 

(A) Direct material cost                       (B) Direct labour cost     

(C) Direct overhead                           (D) Indirect labour cost 

શાધનશામગ્રીના જાલળણી ાછલ કરળામાાં આળતા ખર્ચ ____ શમાળળામાાં આળે 
છે. 

(અ) ડાયરેક્ટ મટીરીય કોસ્ટ      (ફ) ડાયરેક્ટ ેફર કોસ્ટ      

(ક) ડાયરેક્ટ ઓળરષડે            (ડ) ઇનડાયરેક્ટ ેફર કોસ્ટ 

 

 b)  
 
____ is the value of machine or equipment at the time their disposal by selling. 

(A) Book value             (B) Scrap value     

(C) Salvage value        (D) Market  value 

મીન અથળા ઉકરણોની તે ળેંર્ાણ દ્વારા નનકા શમયે જે કકિંમત મલે તેન ે____ 

કષ ેછે. 

(અ) બકુ ળેલ્ય ુ      (ફ) સ્રે ળેલ્ય ુ       (ક) શેલ્ળેજ ળેલ્ય ુ     (ડ) માકેટ ળેલ્ય ુ 

 

 c)  ____ is a graphical presentation of the relationship between the costs and 

income at a given time. 

(A) Profit-volume ratio             (B) Break even chart       

(C) Bar chart                             (D) Margin of safety  

____ એ આેા શમયે ખર્ચ અન ેઆળક ળચ્ર્ેના શાંફાંધની ગ્રાકપક રજૂઆત છે. 

(અ) પ્રોપીટ-ળોલ્યમુ રેનયો       (ફ) બ્રેક ઇળન ર્ાટચ         
(ક) ફાર ર્ાટચ                    (ડ) માજીન ઓપ શેપટી 

 

 d)  In breakeven chart if sales revenue increases then breakeven point will 

move towards____ side. 

(A) Left side    (B) Right side   (C) Upper side    (D) Downward side 
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બ્રેક ઇળન ર્ાટચમાાં, જો શેલ્શ રેળન્ય ુળધે તો બ્રેક ઈળન ોઈન્ટ _____ ખશ.ે 
(અ) ડાફી ફાજુ ાં      (ફ) જમણી ફાજુ ાં       (ક) ઉરની ફાજુ ાં     (ડ) નીર્ેની ફાજુ ાં    

 e)  If welding length is 2 meter and welding speed is 10 m/hr , then welding 

time is ____ 

જો ળેલ્ડીંગ ાંફાઈ 2 મીટર અન ેળેલ્ડીંગ સ્ીડ 10 m/hr ષોય તો ળેલ્ડીંગ ટાઇમ ____ 

થાય 

(A) 0.2hr.             (B) 20hr.             (C) 5 hr.         (D) 0.02hr. 

 

 f)  If cutting time is 0.5 hr, oxygen consumption is  5 m
3
/hr and cost of 

oxygen is 30 Rs./m
3
, then cost of oxygen is ____. 

જો કકટિંગ ટાઇમ 0.5 hr, ઓક્ક્શજન ળરા  5 m
3
/hr અન ેઓક્ક્શજનની કોસ્ટ 30 

Rs./m
3
 ષોય તો ઓક્ક્શજનની કોસ્ટ ____ થાય. 

(A) 50Rs.            (B) 12Rs.            (C) 300Rs.           (D).  

 

 g)  

 

The product of volume of the job is calculated by using the 75Rs dimensions given in the 

drawing and density of job material is called ____ of the job 

(A) Net weight                (B) Shape weight     

(C) Gross weight            (D) Consumed material  

ડ્રોઈંગમા આેા માની ગણતરી કરી મલેા જોફના કદ અન ેઘનતાનો ગણુાકાર 

કરી મલે તેને જોફનુાં ____ કષ ેછે 

(અ) નેટ ળેઇટ      (ફ) ે ળેઇટ      (ક) ગ્રોશ ળેઇટ       (ડ) કન્ઝયમુડ મટીરીય 

 

   h)  

 

 

____ is the loss of material due to surface oxidation in heating and 

forging. 

(A) Flash loss     (B) Tong loss      (C) Scale loss       (D) Sprue loss  

____ એ ષીકટિંગ અન ેપોર્જ િંગમાાં શાટીના ઓક્ક્શડેનને ીધ ેમટીરીયનો ોશ છે. 

(અ) ફ્ે ોશ        (ફ) ટોંગ ોશ       (ક) સ્કે ોશ       (ડ) સ્ર ુોશ 

 

 i)  ____ is the operation for producing flat surface at right angles to the axis 

of the cutter. 

(A) Plain milling     (B) Shaping      (C) Face milling      (D) Grinding  

____ ઓરેનએ કટરની અક્ષીશને કાટખણૂે ફ્ેટ શપેશ ફનાળળા થાય છે 

(અ) પ્ેઈન મીીંગ        (ફ) ેીંગ       (ક) પેશ મીીંગ       (ડ) ગ્રાઇન્ડીંગ 

 

   j)  

 

____ is the distance over which the cutter must be engaged before the full depth of cut is 

reached. 

(A) Feed        (B) Approach       (C) Over run        (D) Cutting speed 

___ એ ફૂ ડપે્થ ઓપ કટએ ષોચ્યા ષેા કટર ળડ ેકાળામાાં આળતુાં અંતર છે 

(અ) પીડ       (ફ) એપ્રોર્        (ક) ઓળર રન          (ડ) કટીંગ સ્ીડ 

 

    k)  365 days in a year & 24 hrs per day gives ____ minutes per year. 

એક ળવચમાાં 365 કદળશ અન ેકદળશના 24 કાક દર ળવે ____ નમનનટ આે છે. 

(A) 5,25,600 minute     (B) 8760 minute       

(C) 912.5 minute           (D) None of the above 

 

 l)  Interest and depreciation of capital investment are included in____. 

(A) Fixed cost    (B) variable cost      (C) Overhead   (D) None of above  

 



Page 3 of 5 

 

કેીટ રોકાણના વ્યાજ અન ેઘશારાને ____ માાં શમાળળામાાં આળે છે. 

(અ) કપક્સ્ડ કોસ્ટ       (ફ) ળેરીએફ કોસ્ટ      

(ક)ઓળરષડે          (ડ) ઉરોક્ત ૈકી એક ણ નષી 
 m)  The minute detailed of work and sub-works are described in ____. 

(A) General specification       (B) Limited specification   

(C) Detailed specification     (D) None of the above 

કામ અન ેેટા-કામની ઝીણા માાં ઝીણી નળગત ____ માાં ળણચળળામાાં આળે છે. 

(અ) જનર સ્ેશીપીકેશન         (ફ) ીમીટેડ સ્ેશીપીકેશન 

(ક) ડીટેઈલ્ડ સ્ેશીપીકેશન        (ડ) ઉરોક્ત ૈકી એક ણ નષી 

 

 n)  From the following which is not the type of budget. 

(A) Material budget            (B) Salary budget      

(C) Production budget        (D) Sales budget 

નીર્ેનામાાંથી ક્યો ફજેટનો પ્રકાર નથી. 
(અ) મટીરીય ફજેટ    (ફ) શેેરી ફજેટ    (ક) પ્રોડક્શન ફજેટ    (ડ) શેલ્શ ફજેટ 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

Q-2  Attempt all questions (14) 

 a) Write importance of contracting 

કોન્રેકકટિંગની અગત્યતા ખો. 
07 

 b) Explain overhead allocation methods. 

ઓળરષડે એોકેનની રીતો શમજાળો. 
07 

Q-3  Attempt all questions (14) 

 a) Write need of breakeven point. 

બ્રેક ઇળન ોઈન્ટની જરૂકરયાત ખો. 
07 

 b) The fixed cost of one industry is Rs. 75000. The variable cost per product 

is Rs. 700. If the breakeven number is 750 then find the selling price of 

each product. How much profit will the industry make if it makes 1200 

products? 

એક ઈન્ડસ્રીઝની કપક્સ્ડ કોસ્ટ રૂ. ૭૫૦૦૦ છે. દરેક પ્રોડક્ટ દીઠ ર્લત ખર્ચ રૂ. 
૭૦૦ છે. જો બ્રેક ઇળન નાંફર ૭૫૦ ષોય તો દરેક પ્રોડક્ટની ળેર્ાણ કીમત ોધો. 
જો ઈન્ડસ્રી૧૨૦૦ પ્રોડક્ટ ફનાળે તો કેટો નપો મલે? 

07 

Q-4  Attempt all questions (14) 

 a) Two plates four meters long are welded by manual flux shielded metal 

arc welding process. Find out the cost of welding from the details given 

below. 

Welding speed – 12m/hr. 

Operating factor – 60% 

Labor charges – Rs.15/hr. 

Electrode consumption – 0.4 kg./m 

Price of electrode – Rs.70/kg. 

Arc voltage – 22 volt 

Arc current – 200 ampere  

07 
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Transformer efficiency – 60% 

Power charges – Rs.4.5/kv 

ર્ાર મીટર ાાંફી ફે પ્ેટોને મેન્યઅુ પક્શ નલ્ડડે મેટ આકચ ળેલ્ડીંગ પ્રરીયા 
દ્વારા ળેલ્ડીંગ કરળામાાં આળે છે. નીર્ ેદાચળે નળગતો ઉરથી ળેલ્ડીંગની ડતર 
કીમત ોધો. 
ળેલ્ડીંગ ગનત – ૧૨મી/કાક  
ઓરેટીંગ પેક્ટર – ૬૦% 

ેફર ર્ાજીશ  - રૂ. ૧૫/કાક 

ઈેક્રોડનો ળરા – ૦.૪ કક.ગ્રા./મીટર  
ઈેક્રોડની કીમત – રૂ.૭૦/ કક.ગ્રા. 
આકચ ળોલ્ટ – ૨૨ ળોલ્ટ 

આકચ કરન્ટ – ૨૦૦ એમ્ીયર  
રાન્શપોમચર કાયચક્ષમતા – ૬૦%  
ાળર ર્ાજીશ – રૂ.૪.૫/કક.ળો.  

 b) Write factors affecting on arc welding cost. 

આકચ ળેલ્ડીંગ ખર્ચને અશર કરતા કરફલો ખો. 
07 

Q-5  Attempt all questions (14) 

 a) Explain different losses of forging process. 

પોર્જ િંગ પ્રકરયામાાં થતા જુદા જુદા વ્યય શમજાળો. 
07 

 b) Explain pattern allowances. 

ેટનચની છૂટછાટ શમજળો. 
07 

Q-6  Attempt all questions (14) 

 a) Find time for different machining operations performed on lathe 

machine. 

ેથમીન ર થતા નળનળધ ઓરેન માટેનો શમય ોધો. 

07 

 b) Write procedure of estimating cost of machined parts. 

મીનીંગ કરી ફનાળેા ાર્ટચશનો ખર્ચ અંદાજળાની રીત ખો. 
07 

Q-7  Attempt all questions (14) 

 a) List types of various budget and explain sales budget and production 

budget. 

જુદા જુદા પ્રકારના ફજેટના નામ ખો અને ળેર્ાણ ફજેટ અને પ્રોડક્ન ફજેટ 
શમજાળો. 

07 

 b) Write name of various types of contract and explain any three. 

જુદાજુદા કોન્રેકટના પ્રકારના નામ ખો અને કોઈ ણ ત્રણ શમજાળો. 
07 

Q-8  Attempt all questions (14) 

 a) Find cost of 100 cast iron pulleys from following data. 

Steps of pulley – 3, diameter of step of pulley are 6cm, 8cm & 10cm 

Length of each step – 5cm 

Cost of material – 20/kg. 

07 
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Cost of molder – Rs.2/mold 

Density of material – 7gm/cm
3 

Diameter of throughout hole – 2 cm 

Cost of melting of metal – 20% 

Machining allowance of each side – 2mm 

Overhead cost – 25% of material cost 

નીર્ે આેી માકષતી રથી ૧૦૦ કાસ્ટ આયનચ પુીની કકમત ોધો. 
પુીના સ્ટે – ૩ સ્ટેના વ્યાશ – ૬cm, ૮cm, ૧૦cm  
દરેક સ્ટેની ાંફાઈ – ૫cm  
મટીરીયની કોસ્ટ – ૨૦/kg  
મોલ્ડરની કોસ્ટ – રૂ.૨/મોલ્ડ  
મટીરીયની ઘનતા – ૭gm /cm૩ 

આરાર ષોનો વ્યાશ – ૨ cm  
દરેક ફાજુ મીનીંગ એાઉન્શ – ૨mm  
ીરોારી ખર્ચ -  મટીરીય ખર્ચના ૨૫%  

 b) Define following terms 

(1) Cutting speed      (2) Feed       (3) Depth of cut      (4) Set up time 

(5) Handling time      (6) Tear down time             (7) Service time 

નીર્ેના દોની વ્યાખ્યા ખો. 
(૧) કકટિંગ સ્ીડ     (૨) પીડ     (૩) ડપે્થ ઓપ કટ     (૪) શેટ અ ટાઈમ     
(૫) ષને્ડલિંગ ટાઈમ    (૬) ટેર ડાઉન ટાઈમ   (૭) શનળિશ ટાઈમ  

07 

 


